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Bombas de lóbulos rotativos SRU/SX

La elección más simple

Nuestro laboratorio de reología pone a 
disposición datos esenciales para apli-
caciones presentes y futuras.

La más avanzada tecnología de CNC 
y DNC permite fabricar los componen-
tes con una precisión y repetibilidad 
sin paralelo.

Nuestra dedicación al control de la 
calidad asegura en nuestros productos 
un rendimiento sin problemas.
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El perno intercambiable en el 
componente de la base permite 
elegir entre configuración de 
orificio vertical u horizontal.

SRU – Prestaciones y 
fiabilidad probadas

La gama SRU de bombas de lóbulos rotativos se ha 
diseñado para uso en una amplia gama de aplica-
ciones en las industrias lácteas, de alimentación y 
bebidas, así como farmacéutica, de cuidado personal 
y otras. Pueden bombear agentes de viscosidades 
bajas a altas, y son apropiadas para procedimientos 
de limpieza in situ (CIP, Cleaning in Place), y esteriliza-
ción in situ (SIP, Sterilise in Place).

El característico bombeo suave de la SRU, con 
bajo efecto cizalladura, es ideal para transportar, gelati-
nas, emulsiones, mezclas aireadas y sólidos orgánicos 
en suspensión y células delicadas.

Las bombas SRU alcanzan caudales de hasta 
106 m3/h, dependiendo de la aplicación.

• Diseño para alta exigencia
El robusto diseño de nuestras bombas SRU incorpora 
un cárter de fundición de hierro para servicio pesado, 
provisto de rodamientos de rodillos cónicos para la 
máxima fiabilidad en las aplicaciones más dificultosas. 
Como estándar, todos los componentes de la sección 
de bomba en contacto con el agente bombeado y 
los ejes se fabrican en aceros inoxidable del tipo 316. 
En todos los modelos SRU de alta presión se usa 
acero Duplex de gran resistencia. Bajo pedido pueden 
obtenerse otras opciones de material.

• Orificios de conexión horizontales o verticales
Las bombas SRU pueden obtenerse con orificios de 
tamaño progresivo, en configuraciones horizontales y 
verticales, y con opciones de conexión para proporcio-
nar la máxima compatibilidad con las instalaciones y 
procesos existentes.

• Opciones de rotor de precisión
Las SRU poseen como estándar rotores trilobulares 
de alta precisión, fabricados de acero inoxidable. Para 
aplicaciones especiales hay geometrías alternativas 

SX – La opción óptima para 
procesos ultralimpios

La gama SX de bombas de lóbulos rotativos se ha 
diseñado para una amplia gama de aplicaciones exi-
gentes en las industrias farmacéuticas, de biotecno-
logía, cuidado personal y alimentación de calidad. 
El Grupo europeo de diseño de equipo higiénico 
(EHEDG, European Hygienic Equipment Design Group) 
ha validado en sus actas la gama SX, considerándola 
que ofrece bombas plenamente idóneas para limpieza 
in situ (CIP, Cleaning in Place). Por tanto, son unidades 
apropiadas para aplicaciones en las que la integridad 
del agente bombeado tenga la máxima importancia. 
Además, también son aptas para procedimientos de 
esterilización in situ (SIP, Sterilise in Place).

Las bombas SX alcanzan caudales de hasta 
115 m3/h, dependiendo de la aplicación.

• Opciones de junta de carga frontal
En la actualidad la SX es la única gama de bombas 
acreditada por el EHEDG en la que todas las opciones 
de junta se consideran auténticamente de carga fron-
tal. Su diseño único en su clase ofrece el posicionado 
de junta óptimo para una limpieza máxima, con mante-
nimiento rápido y simple.

• Excepcional dispositivo de retención de 
rotor autolimpiante
Este dispositivo permite un acceso fácil a las juntas, 
eliminando con ello los desmontajes complicados, 
factor que reduce considerablemente el tiempo de las 
paradas. Combinado con la excepcional configuración 
geométrica del diseño, asegura que se mantenga la 
capacidad de limpieza en la sección de bomba.

• Tecnología de altas prestaciones en 
rotor multilóbulo
Los rotores de alta precisión proporcionan una gran 
eficiencia volumétrica, bajo efecto cizalladura en el 

bombeo y una corriente impulsada suave. Los rotores 
de cuatro lóbulos, fabricados de acero inoxidable, 
mantienen con la carcasa de la bomba un juego de 
tolerancias muy ajustadas, sin contacto de metal a 
metal, con lo que se reduce el riesgo de contamina-
ción en el sistema.

• Máxima integridad en la higiene
Se usan juntas de compresión controlada, –lo último 
en la tecnología de barrera elastométrica–, y una 
ranura de rotor / eje completamente obturada en lugar 
de anillos tóricos en todos los interfaces agente bom-
beado / atmósfera, obteniéndose así una junta estática 
óptima.

• Orificios con la máxima aptitud de drenaje
Las bombas SX pueden obtenerse con orificios de 
tamaño progresivo en configuraciones horizontales y 
verticales, y con opciones de conexión para proporcio-
nar la máxima compatibilidad con los procesos exis-
tentes. La configuración vertical incrementa la aptitud 
de drenaje de la bomba.

Además de estar validada por el EHEDG, la gama 
SX también cumple con las directrices USA 3A.

Las bombas de lóbulos rotativos de Alfa Laval están en pri-
mera línea de la tecnología de bombeo, transportando con 
eficiencia y suavidad agentes de viscosidad baja, media y alta. 
Su robusta construcción y su innovado diseño ofrecen flexibili-
dad de uso, mayor fiabilidad y menor coste de operación.

Los más de 40 años que hemos dedicado a la tecnología de 
las bombas de lóbulos rotativos avalan nuestra posición de 
líder del mercado. Un elemento básico de la política de Alfa 
Laval es mantener siempre el máximo estándar en nuestras 
inversiones de I+D. Una parte esencial de nuestro compromiso 
lo prueban las inversiones hechas en un laboratorio de reología 
que ofrece información esencial sobre los agentes bombea-
dos, tanto para investigar posibilidades de aplicación nuevas 
como tradicionales.

Las gamas SRU y SX permiten elegir entre 26 modelos, 
con caudales de hasta 115 m3/h. Su diseño modular facilita 

la selección efectiva del tipo adecuado para cada proceso. La 
bomba SRU es el producto estrella en nuestra empresa y está 
diseñada para cumplir con los altos requisitos que impone la 
industria de procesos de todo el mundo.

La SX constituye la solución definitiva en procesos ultralimpios, 
en los que la integridad del agente bombeado y el coste del 
producto terminado son de la máxima importancia en las 
decisiones de selección del equipo.

En este folleto encontrará una presentación general de las 
bombas de lóbulos rotativos Alfa Laval SRU y SX. Para especi-
ficaciones técnicas y detalles, vea nuestras hojas con datos 
de los productos, que pone a disposición el representante de 
Alfa Laval.

Las bombas de lóbulos rotativos 
Alfa Laval ofrecen alta flexibilidad, 
permitiendo montar las unidades de 
accionamiento en bancadas de acero 
inoxidable o carritos móviles, depen-
diendo de las necesidades de cada 
aplicación.

con rotores bilobulares y opciones de material aleado. 
Todas las opciones de rotor mantienen un juego de 
tolerancias muy ajustadas con la carcasa de la bomba, 
sin contacto de metal a metal, con lo que se reduce el 
riesgo de contaminación en el sistema.

• Estrías en la voluta
Las estrías en la voluta facilitan una ubicación radial 
precisa de los rotores e incrementan al máximo la 
transmisión de potencia. Junto con rotores de preci-
sión, esta característica permite mantener un juego 
mínimo en ellos y lograr un funcionamiento de alta 
eficiencia, así como intercambiabilidad garantizada 
en el rotor.

• Junta adecuada para la aplicación del cliente
Las bombas SRU de Alfa Laval disponen de diversas 
juntas sanitarias que pueden obtenerse en versiones 
individuales, individuales embutidas y de embutición 
doble, en un abanico de configuraciones de material 
para satisfacer las aplicaciones más exigentes.

• Opciones de selección de accionamiento
Puede obtenerse una amplia gama de opciones de 
accionamiento, configurables para adaptarse a los 
requisitos individuales. Las unidades de accionamiento 
con motor eléctrico estándar pueden montarse en 
nuestras bancadas de acero inoxidable o en carritos 
móviles, dependiendo de las necesidades de cada 
aplicación.

• Montaje de la sección de bomba
Las bombas SRU están diseñadas con una cámara 
de aire entre la caja de engranajes y la sección de 
bomba. Esto, en conformidad con la normativa USA 
3A, reduce el riesgo de contaminación cruzada y per-
mite detectar rápidamente cualquier fuga.

Alfa Laval 
– Bombas con tecnología puntera


